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PLUS EP-ZR

POPIS

CHARAKTERISTIKA A
DOPORUCENE POUZITI

TECHNICKE UDAJE

Objem susiny
Obsah susiny

Specificka hmotnost

Pomér tuzeni

Zpracovatelnost
natuZené smési

Teoreticka vydatnost

Doba zasychani
(pfi 23°C, RV 50%)

Kryvost
Prilnavost

Stupen lesku

Dvouslozkovy, vysoce pfilnavy antikorozni natér, na bazi epoxidové pryskyfice
s pfidavkem zinkfosfatu, organickych rozpoustédel a aditiv

Ur¢en pro zakladni, protikorozni natéry zeleza, litiny a nezeleznych kovu (zinek,
hlinik, méd, aj.).

Velmi dobra odolnost viéi povétrnostnim vlivim a mechanickému namahani.
Obsahuje uc€inné antikorozni pigmenty.

Disponuje moznosti rychlého pretirani.

Vhodny pro aplikace s pozadavkem nanaseni velkych tlousték jednim nastfikem
(az 120 ym DFT airless stfikanim).

Pouziva se jako zakladni barva ve vicevrstvych (napf. epoxy/polyurethanovych)
natérovych systémech. Vyrobek je vhodny jako sou€ast ochranného natérového
systému do korozniho prostfedi C3, C5.
Oblasti pouziti: stavebni, strojirensky,
manipulaéni technika, aj,

energeticky primysl, dopravni a

ccad9 £ 2%
cca7l+2%

1,35 + 0,1 kg/litr (natuzena smés)

Zakladni slozka PLUS EP-ZR
Tvrdidlo ozn. HODEPOX TR0OO

6 hmotnostnich dild
1 hmotnostnich dilG

5 objemovych dilt
1 objemovy dil

Minimalné 8 hodin pfi teplotach do 25°C.

Doporucené aplikacni tloustka Teoreticka vydatnost
mokry film teoreticka DFT

82 ym 40 ym 12,25 m/litr

245 pm 120 pm 4,1 m/litr

Prakticka vydatnost zavisi na zpGsobu nana$eni, aplika¢nich podminkach, dale pak
na tvaru a drsnosti podkladu.

(DFT 40 pm) +10°C +23°C
Zaschly na zapraSeni 1 hod 30 min
Zaschly na dotek 4 hod 2 hod
Suchy k manipulaci 9 hod 4 hod
Interval pfelakovani epoxidy 5 hod 2 hod
Interval prelakovani PUR 10 hod 4 hod
Chemicky vytvrzeny po 14 dnech po 7 dnech

Zasychani a intervaly pfetirani zavisi na tloustce filmu, teploté, relativni vihkosti,
cirkulaci vzduchu a aplikacni technice. ZvySena relativni vlhkost, pfip. snizena
teplota zasychani prodluzuiji.

St.1 (DFT 40 pm v jednom nastfiku)

st. 0 (Zelezo, korozivzdorna ocel, zinek, hlinik)

Matny

Odstiny standardné: bily 0100, svétle Sedy,
dale barevna skala svétlych odstinli z bilé baze, dle RAL a jinych vzorniku.
Vyrobce: Distribuce: Distribuce:

COLOR SPECTRUM a.s.
Anenska 317/1, 69501 Hodonin
Tel.: + 420518 321 017

Mgr. Ivo Blachut

Ratiborska 65/143, 74705 Opava
Tel/fax.: +420 553 627 764
Mob: +420 608 770 300

Povrchové upravy Plus, s.r.o.
Tiida T. Bati 211, 76302 Zlin
Tel.: +420 577 100 249
Mob: +420 605 213 308
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PLUS EP-ZR

Podminky nanaseni

Pfiprava podkladu

Zpulsob aplikace

Redidlo pro upravu
viskozity NH

Cisténi naradi

Skladovani

VOC natuZené smési
TOC natuZené smési

VOC aplikaéni smési

ZDRAVOTNI .
A BEZPECNOSTNI
ZARAZENI

Povrch musi byt suchy. Teplota okolniho vzduchu, povrchu a barvy nesmi klesnout
béhem nanaseni a suSeni pod +5°C. Relativni vlhkost nesmi pfesahnout 80%.
Teplota natiraného povrchu musi byt alespon 3°C nad teplotou rosného bodu.

Odstrarite olej, mastnotu, soli a ne€istoty. (ISO 12944-4).

Oceloveé povrchy:
Abrazivné otryskejte na stupen Sa 2., pfipadné pouzijte ruéni mechanizované

¢isténi a upravte podklad na stupeft St 3. Namisto otryskavani je mozno u za
studena valcované oceli doporudit pro zajisténi pfilnavosti metodu fosfatovani.
Zinkované povrchy:

Aplikujte lehké otryskani nekovovymi otryskavacimi prostfedky, napf. kiemicitym
piskem, k zajiSténi pozadované drsnosti (SaS, SFS 5873). Po otryskani musi mit
povrch stejnomérné matny vzhled, zinkovy povlak nesmi byt porusen. Pokud nelze
metodu pouzit, zdrsnéte povrch ru¢né.

Zarové pozinkované povrchy se nejprve doporuduji ,poprasit barvou zfedénou
25-30% fedidla (objemové) a poté metodou ,mokry do mokrého* aplikovat vlastni
z4kladovou vrstvu.

Hlinikové povrchy:

Vhodnym zpUsobem zajistéte zdrsnéni povrchu..

Povrchy z korozivzdorné oceli:

Brousenim povrch zdrsnéte nebo aplikujte metodu abrazivniho ometeni.

Povrchy opatfené zakladnim natérem:

Odstrante olej a mastnotu. Opravte poruchy v zakladnim natéru. Dodrzujte intervaly
pretiratelnosti (ISO 12944-4).

Pfed pouzitim nejprve promichejte barvu PLUS EP-ZR. Nasledné do ni pomalu
vmichejte tuzidlo HODEPOX TROO v objemovém poméru 1 dil tuzidla na 5 dild
barvy. Michejte ruéné, nebo strojné s pouzitim nizkych otaéek, aby nedoSlo
k napénéni smési. Takto pfipravenou smés se doporucuje aplikovat po cca 10 min.
Prodleva mezi smichanim sloZzek a vlastni aplikaci je dalezitym technologickym
krokem, nebot zakladni slozka a tuzidlo potfebuji ke vzajemné chemické reakci jisty
minimalni ¢asovy prostor.

V zavislosti na klimatickych podminkach a zpUsobu aplikace, upravte viskozitu
natuzené smési fedidlem HODEPOX RO0O dle potfeby (vzduchové stfikani cca 18%
objemové, airless stfikani 5-7% objemové, Stétec, valecek cca 10-15% objemove).

0zn.HODEPOX R00

Redidlo HODEPOX R00, S6300, nebo C6000

12 mésich v uzavienych origindlnich obalech pfi teploté 5-25°C. Chrarite pred
pfimym slune€nim svétlem. Skladujte v suchych, chladnych dobfe vétranych
prostorach. UdrZujte v bezpecné vzdalenosti od tepelnych zdroj.

435 g/l (0,325 kg/kg)

360 g/l (0,270 kag/kg)

Max VOC barvy pfipravené v aplikanim stavu (barva + tuZidlo + 18 obj.% fedidla)
je 499 g/l.

Obaly jsou opatfeny §titky s bezpec&nostnimi udaji, které by mély byt dodrzeny. Dalsi
informace o nebezpeCnych vlivech a ochrané jsou podrobné uvedeny
v bezpecnostnich listech.

Bezpec&nostni list je k dispozici na vyzadani.

Udaje obsaZené v tomto dokumentu vychazi z pfislusné podnikové normy, z aktualnich znalosti a zkugenosti. Parametry vyrobku
jsou uvadény prevazné formou prdmeérnych hodnot. Skuteéné hodnoty parametrd daného vyrobku a jejich povolena rozpéti jsou

soucasti pfisluSného atestu kvality.

Vyrobce neprebird zodpovédnost za $kody zplUsobené nespravnym pouzitim vyrobku a za

postupy zpracovani, které jsou mimo jeho vliv a kontrolu. Vyrobce si vyhrazuje prava na pfipadnou zménu &i doplnéni Gdajl, proto
nejsou odbératelé a zpracovatelé zbaveni povinnosti ovéfit si jejich aktualnost.



