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PLUS EP-JR19 HS

POPIS

CHARAKTERISTIKA A
DOPORUCENE POUZITI

TECHNICKE UDAJE
Objem susiny
Obsah susiny
Specificka hmotnost

Pomér tuzeni

Zpracovatelnost
natuzené smési

Teoreticka vydatnost

Doba zasychani
(pfi 23°C, RV 50%)

2K-epoxidovy, jednovrstvy, vysokosuSinovy, velmi odolny epoxidovy natér s nizkym
obsahem VOC. Disperze organickych a anorganickych pigmentd a plniv v roztoku
epoxidové pryskyfice s pfidavkem aditiv, organickych rozpoustédel, koroznich
inhibitorG a pigmentd.

e Uréen pro zékladni, mezivrstvé i vrchni, protikorozni natéry Zeleza, litiny a

nezeleznych kovu (zinek, hlinik, méd, aj.), dale pro natéry betonovych podlah

v primyslovém prostfedi.

Obsahuje uc€inné antikorozni pigmenty.

Tolerantni k pfedupravé povrchu (ruéni ¢i mechanické ¢isténi na min. St 2)

Velmi dobra odolnost vicéi mechanickému a chemickému namahani.

Vhodny pro povrchovou upravu OK trvale ponofenych ve vodé.

PFi dlouhodobém vlivu UV-zafeni ma tendenci kfidovat (pro exteriér doporu¢eno

kombinovat s polyuretanovou vrchni barvou).

Odolny do +160°C suchého tepla a do +60°C vihkého tepla

o Castetné odolny potfisnéni zfedénymi oxidujicimi kyselinami (napt.H.SO,) a
kratkodobé odolny vuci ponofeni ve zfedénych neoxidujicich kyselinach (napf.
HCI), alkaliich a solich.

e \ysoce nanasiva barva (az 150 um DFT airless stfikanim).

e Vyrobek je vhodny jako soucast ochranného natérového systému do korozniho
prostfedi C3, C5.

e Oblasti pouziti: stavebni, strojirensky, energeticky a chemicky pramysl, dopravni
a manipulaéni technika, aj,

cca 70 = 2% (natuzena smes)
cca 80 = 2% (zakladni slozka)

1,5 + 0,15 kgl/litr (natuzena smés)

Zéakladni slozka PLUS EP-JR19 HS 6 hmotnostnich dilG
Tvrdidlo ozn. HODEPOX TR19 1 hmotnostnich dild

4 objemovych dill
1 objemovy dil

Minimalné 5 hodin pfi teplotach do 23°C.

Doporucené aplikacni tloustka Teoreticka vydatnost
mokry film teoreticka DFT

57 ym 40 ym 17,5 m*/litr

214 ym 150 um 4,7 m?/litr

Prakticka vydatnost zavisi na zptsobu nanaseni, aplikacnich podminkach, dale pak
na tvaru a drsnosti podkladu.

(DFT 40 pm) +10°C +23°C
Zaschly na zapraseni 4 hod 2 hod
Zaschly na dotek 6 hod 3 hod
Suchy k manipulaci 12 hod 5 hod
Interval prelakovani epoxidy 7,5 hod 3 hod
Interval prelakovani PUR 12 hod 5 hod
Chemicky vytvrzeny po 14 dnech po 7 dnech

Zasychani a intervaly pretirani zavisi na tloustce filmu, teploté, relativni vihkosti,
cirkulaci vzduchu a aplikacni technice. ZvySena relativni vihkost, pfip. sniZzena
teplota zasychani prodluzuji.

Kryvost St.1 (DFT 40 pm v jednom néstfiku)
Prilnavost st. 0 (Zelezo, korozivzdorna ocel, zinek, hlinik)
Stuperi lesku Hedvabné leskly (30-60%, dle odstinu, uhel méfeni 60°)
Odstiny standardné: ¢ervenohnédy, Seda antracit
dale barevna $kala dle RAL a jinych vzornikd na objednavku.
Vyrobce: Distribuce: Distribuce:
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PLUS EP-JR19 HS

Podminky nanaseni

Pfiprava podkladu

Zpulsob aplikace

Redidlo pro tpravu
viskozity NH
Cisténi naradi

Skladovani

VOC natuzZené smési
TOC natuzené smési
VOC aplika¢ni smési
ZDRAVOTNI

A BEZPECNOSTNJ
ZARAZENI

Povrch musi byt suchy. Teplota okolniho vzduchu, povrchu a barvy nesmi klesnout
béhem nanaseni a suSeni pod +5°C. Relativni vlhkost nesmi presahnout 80%.
Teplota natiraného povrchu musi byt alespon 3°C nad teplotou rosného bodu.

Odstrarite olej, mastnotu, soli a ne€istoty. (ISO 12944-4).

Ocelové povrchy:

V pfipadé povrchll trvale ponofenych ve vodé, abrazivné otryskejte na stupefi Sa
2., v ostatnich pfipadech upravte podklad na stupen St 2.

Zinkované povrchy:

Aplikujte lehké otryskani nekovovymi otryskavacimi prostfedky, napf. kfemicitym
piskem, k zajiSténi pozadované drsnosti (SaS, SFS 5873). Po otryskani musi mit
povrch stejnomérné matny vzhled, zinkovy povlak nesmi byt porusen. Pokud nelze
metodu pouzit, zdrsnéte povrch ru¢né.

Zarové pozinkované povrchy se nejprve doporuduiji ,poprasit* barvou zfedénou 20%
fedidla (objemové) a poté metodou ,mokry do mokrého“ aplikovat vlastni
zakladovou vrstvu.

Hlinikové povrchy:

Vhodnym zpuUsobem zajistéte zdrsnéni povrchu..

Povrchy z korozivzdorné oceli:

BrouSenim povrch zdrsnéte nebo aplikujte metodu abrazivniho ometeni.

Betonové povrchy opatiené zakladnim natérem:

Beton musi byt vyzraly, min. 4 tydny stary. Relativni vlhkost betonu nesmi
pfesahnout 97%. Nedistoty a nerovnosti, pfipadné olej, ¢€i vykvéty odstrarite
brousenim, sanalni frézou, nebo tryskanim. Praskliny, trhliny a poéry vyspravte
smeési pfipravenou ze zfedéné barvy a jemného suchého kifemicitého pisku.
Nanadeni: 2 - 3 x PLUS EP-JR19 HS.

Pfed pouzitim nejprve promichejte barvu PLUS EP-JR19 HS. Nasledné do ni
pomalu vmichejte tuzidlo HODEPOX TR19 v objemovém poméru 1 dil tuzidla na 5
objemovych dilG barvy. Michejte rué¢né, nebo strojné s pouzitim nizkych otacek, aby
nedoslo k napénéni smési. Takto pfipravenou smés se doporucuje aplikovat po cca
10 min. Prodleva mezi smichanim slozek a vlastni aplikaci je dudlezitym
technologickym krokem, nebot zakladni slozka a tuzidlo potfebuji ke vzajemné
chemické reakci jisty minimalni ¢asovy prostor. Natuzenou smés neni vhodné
nechavat na pfimém slunci nebo u jinych zdrojl tepla, vyrazné se tim zkracuje jeji
Zivotnost.

V zavislosti na klimatickych podminkach a zplsobu aplikace upravte viskozitu
natuzené smési fedidlem HODEPOX RO0O dle potfeby (vzduchové stfikani cca 20%
objemové, airless stfikani 5-7% objemove, Stétec, valeCek cca 10-15% objemoveé).

ozn.HODEPOX R0O0O

Redidlo HODEPOX R00, S6300, nebo C6000

12 mésicl v uzavienych originalnich obalech pfi teploté 5-25°C. Chrante pred
pfimym slune¢nim svétlem. Skladujte v suchych, chladnych dobfe vétranych
prostorach. Udrzujte v bezpecné vzdalenosti od tepelnych zdroj.

245 g/l (0,170 kg/kg)
190 g/I (0,135 kg/kg)

Max VOC barvy pfipravené v aplikacnim stavu (barva + tuzidlo + 20 obj.% fedidla)
je <500 g/l

Obaly jsou opatfeny §titky s bezpec&nostnimi udaji, které by mély byt dodrzeny. Dalsi
informace o nebezpeCnych vlivech a ochrané jsou podrobné uvedeny
v bezpecnostnich listech. Bezpec€nostni list je k dispozici na vyzadani.

Udaje obsazené v tomto dokumentu vychazi z pfislusné podnikové normy, z aktualnich znalosti a zkuSenosti. Parametry vyrobku
jsou uvadény prevazné formou prdmeérnych hodnot. Skuteéné hodnoty parametrd daného vyrobku a jejich povolena rozpéti jsou
soucasti prislusného atestu kvality. Vyrobce nepiebira zodpovédnost za Skody zplsobené nespravnym pouzitim vyrobku a za
postupy zpracovani, které jsou mimo jeho vliv a kontrolu. Vyrobce si vyhrazuje prava na pfipadnou zménu &i doplnéni Gdajl, proto
nejsou odbératelé a zpracovatelé zbaveni povinnosti ovéfit si jejich aktualnost.



